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발전소 등 모든 산업 현장에서 사용되고 있는 터빈유 또는 Compressor 리저버(탱크)에 윤활유의 리턴 또는 냉
각을 원활히 하기 위하여 리저버에서 공기를 상시 배출하고 있다. 이 배출과정에서 리저버의 공기 중에 존재하는
오일 미스트가 함께 배출되어 환경문제, 오일레벨의 감소 등의 문제로, 배출되는 공기에서 오일 미스트를 포집하
여 제거 또는 회수하는 오일 Separator(또는 Demister, Eliminator) 시스템을 통하게 된다.

당사는 국가과제로 본 시스템에 장착되는 Filter Element를 국산화개발에 성공하여 국내외에 공급하고 있으며
성능면에서는 외산 제품대비 전혀 손색이 없다.

 작동원리는 Coalescing(응집) 포집 방식이며, 카트리지의 여과재 의 미세한 Pore를 통과하면서 각 미스트
입자들이 응집되어 제거됨.

 각 구성품의 재질이 윤활유나 수분 상용성이 강한 재질로 구성되어 내구성 보장
 국가과제로 개발 시에 성능 및 내구성 입증 완료함.
 현장 여건에 맞는 설계 및 변경이 가능하여 유연하게 적용이 가능함.

특징 및 구조

개요

 환경 보호
 윤활유 소모량 감소
 윤활유의 원활한 리턴 및 냉각

효과

 P/N : SODC-W-SO-KDHC-1
 Size : 968(H) * 152.4(OD)
 재질 : 여과재(glass Wool), Cap&Core(Carbon Steel)
 Air Flow : In to Out
 처리량 : 0.045(DP Mpa) at 894(L/Min)

제품 P/N 및 규격
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 오일 미스트 회수율

 차압

개발 시 성능

구분 외산품 개발품 비고

TEST 전(kg) 227.7 227.26

TEST 후(kg) 227.68 227.26

TEST 오일 중량(kg) 1.75 1.75

회수정도(%) 98.9 100
과제 목표 합격

(목표:80%)

구분 유량 차압 판정 비고

개발품 894lpm< 0.01bar 과제 목표 합격
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